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Gebruikershandleiding Vacuum
Hefapparaat VA600 — Vlakglas

Apparaat NUMMEr: .............cooiviiiiiieeeninnneannn..
Bouwjaar: ...
Afgiftedatum: ...

1. Algemene omschrijving

Het vacuiimhefsysteem VA600 is een accu gevoed hijsapparaat, ontworpen voor het veilig
hijsen en verplaatsen van vlakglas en ander plaatmateriaal met een glad, luchtdicht en niet-
poreus oppervlak.

Het apparaat is uitsluitend bedoeld voor professioneel gebruik en mag alleen worden bediend
door geinstrueerd personeel.

2. Technische specificaties

e Maximaal toelaatbare last: 250 kg
e Voeding: Accu
e Vacuiimreservoir: Ja (min. 20 minuten vacuiimbehoud bij stroomuitval)



e Minimale veilige onderdruk: —0,6 bar
o Bedrijfsstand: Verticaal en horizontaal
o Toepassing: Vlakglas en gelijkwaardig plaatmateriaal

1. Het opgegeven maximale hijsgewicht geldt uitsluitend bij droge, schone en
onbehandelde oppervlakken. Bij vochtige, gecoate of behandelde oppervlakken kan het
toelaatbare hijsgewicht aanzienlijk afhemen.

3. Veiligheidsvoorzieningen

Het VA600 vacuiimhefsysteem is uitgerust met de volgende veiligheidsvoorzieningen:

e Maximaal hijsgewicht duidelijk aangegeven op het apparaat

e Vacuilimreservoir dat bij stroomuitval minimaal 20 minuten onderdruk levert

e Akoestisch alarmsignaal bij onderdruk <—0,6 bar

o Stalen beschermkap rondom de beluchtingskraan

e Rood/groen gekleurde vacuiimmeter voor duidelijke visuele controle

o Alle belasting- en veiligheidstesten zijn uitgevoerd in verticale hijspositie met 100%
overbelasting, zijnde de meest ongunstige situatie.

4. Waarschuwingen en veiligheidsinstructies

1. Algemene waarschuwingen

e Niet hijsen bij regen, sneeuw, ijsvorming of vorst

» Niet hijsen bij sterke wind; indien noodzakelijk de last begeleiden met lijnen of
touwen

o Het hijs oog mag uitsluitend worden bevestigd aan een hijshaak met veiligheidsklep

e De bediener moet zich altijd binnen zicht- en gehoorafstand van het apparaat
bevinden

o Hoe hoger de last, hoe groter het verplichte afzetgebied

o Personen op de bouwplaats moeten te allen tijde beschermd worden tegen vallende
lasten

1. Valbeveiliging
Een vacuiimzuiger vormt nooit een vaste verbinding met de last. Indien gevaar bestaat dat
personen geraakt kunnen worden door de last of een vallende last, dient altijd een
aanvullende valbeveiliging te worden toegepast (bijv. extra hijsbanden). Dit geldt voor alle
typen zuigers, inclusief systemen met dubbel vacuiim. Dit apparaat is gebouwd de eisen in de
machinerichtlijn en de gespecificeerde norm NEN 13155.



1. Belangrijke aandachtspunten

Zorg dat het apparaat altijd is ingeschakeld

(Restvacuiim uit de reservetank kan anders een vals veilig beeld geven zonder
alarmsignaal)

Bij sterk geprofileerd plaatmateriaal ontstaat geen gevaar: er wordt geen vacuiim
opgebouwd

Test bij twijfel altijd eerst met een klein proefstuk

Het te hijsen glas moet voldoende stijf zijn en mag niet doorbuigen of knikken
Gevaarlijke stoffen of goederen mogen niet met dit apparaat worden gehesen
Jaarlijkse inspectie en onderhoud door fabrikant of erkend deskundige is verplicht
Bij bediening door meerdere personen moeten duidelijke afspraken en signalen
worden gemaakt

Gebruikers dienen bekend te zijn met de Arbowet en geldende
veiligheidsvoorschriften
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5. Voorgebruik controle en testprocedure

5.1 Functionele vacuiimtest (verplicht voor gebruik)

b s

e

Reinig de nappen voor ieder gebruik met schoonmaak azijn.
Plaats het apparaat op een glasplaat of ander luchtdicht materiaal
Schakel het apparaat in
Wacht tot:
o het akoestisch signaal stopt
o de vacuiimpomp uitschakelt
De vacuiimmeter moet minimaal —0,7 bar aangeven
De pomp mag daarna slechts enkele seconden per minuut bijpompen
o Bij frequenter of langduriger bijpompen: contacteer leverancier
Open de los/vast-kraan gedeeltelijk zodat de druk zakt
Zodra de meter onder —0,6 bar komt (rood gebied), moet het alarmsignaal klinken
o Geen signaal = apparaat buiten gebruik stellen



6. Onderhoudsvoorschriften

Controleer voor ieder gebruik:

o Rubber afdichtingen op scheuren en slijtage

o Slangen op bevestiging, knikken en beschadiging
Reinig rubber afdichtingen regelmatig

o Gebruik schoonmaakazijn of door leverancier geleverde reiniger
Accu:

o Lampje brandt = laden

o Lampje uit = accu vol
Apparaat opslaan:

o Staand op pootjes

o Droog, vorstvrij en beschermd tegen stoten
Transport en opslag moeten schade door vocht, temperatuur of vallen voorkomen
Levensduur:

o Hef- en hijsmiddelen verouderen

o Vervanging wordt geadviseerd na 15 jaar

7. Bedieningsinstructies VA600

7.1 Voor gebruik
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Hang het apparaat met het hijsoog in een hijshaak met veiligheidsklep
Verwijder of draai de pootjes weg

Zet de schakelaar op “AAN”

De kraan staat op “LOS”

Het apparaat begint te pompen en signaleren

Zodra het signaal stopt en de pomp uitschakelt, is het apparaat gereed
Het apparaat is draaibaar via de bedieningshendel

7.2 Klaar voor hijsen
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Plaats de zuignap op het glas

Zet de kraan op “VAST”

Wacht tot:
o vaculimmeter in het groene gebied staat
o het akoestisch signaal stopt

Het hijsen kan worden gestart



7.3 Tijdens gebruik

e Het apparaat kan in het hijs oog 90° naar twee zijden draaien
e Slaat de pomp of signalering regelmatig aan:

o controleer de rubber afdichtingen op lekkage of schade
e Tijdens een alarmsignaal mag niet worden gehesen

8. Aansprakelijkheid en garantie
e Reparaties mogen uitsluitend worden uitgevoerd na overleg met de fabrikant
e Alleen originele onderdelen van de fabrikant mogen worden gebruikt

e Bij het niet naleven van deze gebruikers- en onderhoudsvoorschriften
vervalt iedere aansprakelijkheid van de fabrikant voor schade of letsel

VEILIGHEID, ONTWERP EN
GEBRUIKSVOORWAARDEN

1. Ontwerp en veiligheidsprincipe

Dit vacuiimhefsysteem is ontworpen en vervaardigd volgens de richtlijn NEN-EN 13155 en
voldoet aan de toepasselijke essentiéle veiligheids- en gezondheidseisen.

Het systeem is ontworpen volgens het single-fault veiligheidsprincipe. Dit houdt in dat het
uitvallen van de energievoorziening of het falen van een afzonderlijk technisch component
niet onmiddellijk mag leiden tot verlies van de last.

Bij spanningsverlies, uitschakeling van de hoofdschakelaar of uitval van de vacutimpomp
blijft het vaculim fysiek opgesloten in het reservoir. Onder nominale omstandigheden en bij

maximale werklast blijft de last gedurende ongeveer 15-20 minuten vastgehouden. Deze
periode is bedoeld om de last gecontroleerd en veilig neer te zetten.

2. Vacuimbewaking en waarschuwingssystemen

Vacuiimalarm

Wanneer het vacutimniveau in het reservoir onder de ingestelde veilige grens daalt, wordt
automatisch een akoestisch en/of visueel alarm geactiveerd.



Dit alarm waarschuwt onder andere bij:
e Progressief vacutimverlies;
o Kleine lekkage;
e Onvoldoende afdichting;
e Technische storing.

Bij activering van het alarm dient de last onmiddellijk gecontroleerd en veilig te worden
neergezet.

Manometer (drukindicatie)

De manometer geeft continu de actuele onderdruk weer en maakt zichtbaar of:
e De zuignap correct aanzuigt;
e Voldoende werkdruk is opgebouwd;

e Er sprake is van drukverlies.

De manometer functioneert onathankelijk van de externe stroomvoorziening en blijft de
vaculimstatus weergeven bij spanningsuitval.

3. 2-staps losbediening
Het lossen van de last is uitgevoerd als een bewuste 2-staps handeling.

Voor het ontluchten van het vaculimsysteem zijn twee opeenvolgende, doelbewuste
handelingen vereist. Hiermee wordt onbedoeld of ongewenst lossen van de last voorkomen.

De last mag uitsluitend worden gelost wanneer deze volledig en stabiel wordt ondersteund.

4. Restrisico van vacuum heffen

Vacuilim heffen is een niet-positieve verbinding (wrijvingsverbinding). Ondanks het veilige
ontwerp kunnen zich situaties voordoen waarbij:

o Het te heffen materiaal plotseling breekt;

o Het contactoppervlak structureel faalt;

e De afdichting onverwacht ernstig wordt verstoord;

o Externe invloeden leiden tot onmiddellijke luchttoetreding.

Dergelijke situaties kunnen niet volledig technisch worden uitgesloten.



S. Beheersing van risico op vallende last

Bij hijswerkzaamheden met vacuiimtechniek moet altijd worden beoordeeld of er gevaar
bestaat voor personen of goederen door een mogelijk vallende last.

Deze beoordeling maakt onderdeel uit van de Risico-Inventarisatie en -Evaluatie (RI&E) van
de gebruiker. Beter bekent als de Laag — midden — hoog risico boordeling.

Als uit deze beoordeling blijkt je te maken hebt met een hoog risicogebied, dat personen zich
binnen het mogelijke valbereik van de last bevinden, moeten passende beheersmaatregelen
worden getroffen conform de arbeid hygiénische strategie. Mogelijke maatregelen zijn onder
meer:

e Het instellen en handhaven van een afzet- of veiligheidszone onder en rond de last;

e Het organisatorisch vrijhouden van de gevarenzone;

e Het werken vanuit een positie buiten het valbereik bijvoorbeeld door toepassing van
een verlengde bedieningsbeugel of afstandsbediening, de machinerichtlijn EN13155
spreekt over een afstand van +/- 40 cm.

e Of het toepassen van een aanvullende mechanische valbeveiliging (bijvoorbeeld
singels, vangbanden of andere positieve borging).

Indien het risico niet afdoende kan worden beperkt door organisatorische of ruimtelijke
maatregelen, dient een aanvullende mechanische valbeveiliging te worden toegepast als
tweede of derde onathankelijke veiligheidsmaatregel.

De fabrikant kan deze val beveiliging aanbieden in meerdere opties, u kunt ook zelf een val
beveiliging creéren /toepassen maar houd daarbij het gewicht, afmeting en het snijden van bv
Glas door de banden goed in het oog.

Het aantal vaculimcircuits of de configuratie van het systeem ontslaat de gebruiker niet van de
verplichting om het restrisico van een mogelijke vallende last te beoordelen en passende
maatregelen te nemen.

Gebruik zonder adequate risicobeheersing valt buiten het beoogde toepassingsgebied van dit
systeem. De beoordeling van aanvullende veiligheidsmaatregelen is athankelijk van het
restrisico van de toepassing en niet uitsluitend van de technische configuratie van het
vacuumsysteem.

Het sterren klasse systeem:

Om u als gebruiker extra te ondersteunen bij de toepassing en keuze van het juiste hijsmiddel
hebben wij het sterrensysteem ontwikkeld. Al onze hef en hijsmiddelen zijn voorzien van een
sterren stikker met barcode en digitale uitleg. Dit sterrensysteem correspondeert met het
RI&E systeem laag-midden of hoog risico. 1* producten gebruikt u in laag risico gebieden en
zijn vaak ontworpen om de arbeid te verlichten en daarmee te voldoen aan de til norm. 2*
producten gebruikt u in midden risico gebieden en 3* in hoog risicogebieden. Let op: het
sterrensysteem is een indicatie/hulpmiddel of advies, er kunnen geen rechten aan worden
ontleent, RI&E is de verantwoordelijkheid van u als gebruiker/werkgever.



Enkel of dubbel systeem?

“Onze systemen zijn ontworpen conform NEN-EN 13155 en gebaseerd op het single-fault
principe. Dat betekent dat het uitvallen van een energiebron of afzonderlijk technisch
component niet direct mag leiden tot verlies van de last.

De norm maakt geen onderscheid meer op basis van ‘enkel’ of ‘dubbel’ vacuiimcircuit als
beslissend criterium voor toepassing boven een bepaalde hoogte. Het uitgangspunt is dat het
restrisico van een mogelijke vallende last moet worden beoordeeld en beheerst.

Hoe dat restrisico wordt beheerst — technisch, organisatorisch of met aanvullende
mechanische borging — is afthankelijk van de specifieke werksituatie en de RI&E van de
gebruiker.”

Wij bouwen 2 veilige systemen volgens de EN13155

1.

Een pomp, 1 grote tank, 1 batterij en 1 of meerdere zuignappen: dit systeem
behoudt de last langdurig bij stroombron uitval of pomp storing of kleine lekkage
waardoor dit voldoet aan het Single-fault principe, echter in hoog risicogebied
gebruikt u als 2° of 3° beveiliging een extra val beveiliging.

Twee pompen, 2 kleine tanken, 2 batterijen en meerdere zuignappen kruislinks
verdeeld over de 2 systemen: Dit systeem behoudt de last minimaal 5 minuten bij
een technische storing en behoud de last bij een mogelijk vacuiim lek in een van de
systemen, echter in een hoog risicogebied gebruikt u als 2° of 3° beveiliging een extra
val beveiliging.

6. Dagelijkse controle en periodieke testen door gebruiker

De gebruiker is verantwoordelijk voor:

Reiniging van zuignappen en contactoppervlakken voor ieder gebruik; gebruik
hiervoor schoonmaak azijn.
Visuele controle van afdichtingen, slangen en verbindingen;
Controle van correcte vacuiimopbouw via manometer;
Controle van werking van het alarmsysteem;
Regelmatige functionele test van vacutimopbouw en vasthoudtijd, deze voert u uit als
volgt:
1. neem een vlak luchtdicht vlak materiaal
2. zet het apparaat aan en wacht tot het alarm stopt
3. druk de vacuiim nap tegen het vlakke materialen en zet de bedieningskraan op
vast
4. wacht tot de juiste druk is opgebouwd in het groene vlak op de manometer



5. zet het apparaat uit! Vanaf dit moment moet het vacuiim minimaal 5 minuten
maar liefst 15 tot 20 minuten veilig blijven, in het groene vlak van de
manometer.

Bij afwijkingen mag het systeem niet worden gebruikt en neemt u contact op met de
leverancier.

7. Jaarlijks onderhoud en inspectie door leverancier

Ten minste eenmaal per 12 maanden dient inspectie/onderhoud te worden uitgevoerd door de
fabrikant of een door de fabrikant geautoriseerde partij. U kunt ook kiezen voor een bedrijf
met een EKH-keurmerk, deze inspecteurs zijn geinformeerd en opgeleid door de leverancier
in 2026/2027

Tijdens deze controle worden de volgende basis controles uitgevoerd:

1. Visuele controle

2. Documentatie en markering

3. Stroombron uitvaltest

4. Trekproef

Deze trekproef dient verticaal te worden uitgevoerd.

Blijkt uit deze testen dat onderhoud nodig is moet dit altijd uitgevoerd worden door de

leverancier/fabrikant of een door de fabrikant geautoriseerde partij met de originele
onderdelen.

8. Opleiding en instructie

Het systeem mag uitsluitend worden bediend door geinstrueerd personeel.
De gebruiker dient ervoor zorg te dragen dat operators:

o Bekend zijn met deze gebruiksaanwijzing;

o De werking van manometer en alarmsysteem begrijpen;

e Weten hoe restrisico’s van vacuiim heffen worden beheerst;

o Weten wanneer aanvullende maatregelen noodzakelijk zijn;

e Weten hoe dagelijkse controles en testen moeten worden uitgevoerd.

De fabrikant biedt desgewenst instructie, training en technische ondersteuning aan.



9. Speciale afspraken bij hijsen vlak glas.

Eind jaren 90 was er veel onduidelijkheid over de toepassing van de normen rond vacuiim
heffen van glas. Glasbedrijven kregen verschillende adviezen van verschillende partijen.
Daarom zijn er destijds praktische afspraken gemaakt tussen arbeidsinspectie,
werkgevers, veiligheidsdeskundigen en leveranciers om meer duidelijkheid te creéren.

Zicht op de manometer

Als de bediener tijdens het hijsen geen zicht heeft op de manometer, moet er een akoestisch
alarmsignaal aanwezig zijn. Dat signaal moet: ook werken bij stroomuitval dus functioneren
op batterijen.

Werken zonder akoestisch signaal kan alleen bij lichte en snelwerkende bovenloopkranen of
zwenkkranen tot ongeveer 500 kg. Maar daarbij geldt wel een belangrijke voorwaarde: De
bediener moet verplicht bij de zuiger lopen tijdens het bedienen, de manometer steeds kunnen
controleren of in zicht hebben. Daarom moet de kraanbediening vast op de zuiger gemonteerd
zijn. Die bediening mag dus niet uitneembaar zijn.

Bijzondere situaties:

Regelmatig zien wij dat gebruikers zelf een vacuilim installatie hebben ingebouwd in een
bestaand kraansysteem, dit om werken zonder akoestisch signaal te creéren. In deze situatie is
het vacuilim systeem ingebouwd in het kraansysteem en moet dit dus als geheel worden
geinspecteerd en van CE worden voorzien. Deze vacuiim installatie kan dus alleen worden
getest en gerepareerd maar niet van een inspectie stikker worden voorzien. U werkt dus ook
met een systeem wat niet CE gemarkeerd is. Om deze situatie op te lossen adviseren wij u een
systeem te gebruiken, zelfstandig werkend, onder de haak, hiermee kan het kraansysteem en
het vacuiim apparaat worden geinspecteerd met eigen CE keurmerk.

Tot Slot:
Wij adviseren u de gebruiksaanwijzing aandachtig te lezen. Wij hebben onze uiterste best

gedaan de gebruiksaanwijzing leesbaar op te stellen zodat u veilig met het apparaat kunt
werken en op de hoogte bent van alle onderhoudsvoorwaarden en risico’s.



GB English — User Manual Vacuum Lifting Device VA600 —
Flat Glass

Device number: ...t
Year of manufacture: ...t
Date of issue: ........ooooiiiiiiiiii i

1. General description

The VA600 vacuum lifting system is a battery-power

ed lifting device designed for the safe lifting and handling of flat glass and other sheet
materials with a smooth, airtight and non-porous surface.

The device is intended exclusively for professional use and may only be operated by trained
personnel.

2. Technical specifications

e Maximum permissible load: 250 kg

o Power supply: Battery

e Vacuum reservoir: Yes (minimum 20 minutes vacuum retention in case of power
failure)

e Minimum safe vacuum level: —0.6 bar

e Operating position: Vertical and horizontal

e Application: Flat glass and comparable sheet materials



1. The specified maximum lifting capacity applies only to dry, clean and untreated surfaces.
The permissible load may be significantly reduced on moist, coated or treated surfaces.

3. Safety features
The VA600 vacuum lifting system is equipped with the following safety features:

e Maximum lifting capacity clearly indicated on the device

e Vacuum reservoir providing at least 20 minutes of vacuum in case of power failure

e Acoustic alarm when vacuum drops below —0.6 bar

e Steel protective cover around the vent valve

e Red/green vacuum gauge for clear visual monitoring

e All load and safety tests have been performed in vertical lifting position with 100%
overload, representing the most unfavorable condition

4. Warnings and safety instructions
. General warnings

e Do not lift in rain, snow, icy conditions or frost

e Do not lift in strong winds; if unavoidable, guide the load using ropes or tag lines
o The lifting eye may only be attached to a lifting hook equipped with a safety latch
o The operator must always remain within sight and hearing distance of the device
e The higher the load, the larger the required exclusion zone

o Persons on site must always be protected against falling loads

. Fall protection

A vacuum lifter never creates a permanent connection with the load. If there is any risk of
persons being struck by the load or a falling load, additional fall protection must always be
used (e.g. safety slings). This applies to all types of vacuum lifters, including systems with
double vacuum.

This device is manufactured in accordance with the Machinery Directive and the specified
standard EN 13155.

{. Important notes

o Ensure the device is always switched on
(Residual vacuum in the reserve tank may otherwise give a false sense of safety
without an alarm)
o Strongly profiled materials do not create a hazard, as no vacuum can be built up
e In case of doubt, always perform a test using a small sample
o The glass to be lifted must be sufficiently rigid and must not bend or buckle
o Hazardous substances or goods must not be lifted with this device



e Annual inspection and maintenance by the manufacturer or a qualified expert is
mandatory

e When operated by multiple persons, clear agreements and signals must be established

o Users must be familiar with occupational safety legislation and applicable safety
regulations

5. Pre-use inspection and test procedure
5.1 Functional vacuum test (mandatory before use)

Clean the suction pads before every use with nature vinegar.
Place the device on a glass panel or other airtight material
Switch on the device
Wait until:

o the acoustic signal stops

o the vacuum pump switches off
The vacuum gauge must indicate at least —0.7 bar
6. The pump may only run for a few seconds per minute thereafter

o Ifit runs more frequently or continuously: contact the supplier

7. Partially open the release/lock valve to allow pressure to drop
8. When the gauge falls below —0.6 bar (red zone), the alarm must sound
o No alarm = remove the device from service

b

b

6. Maintenance instructions

o Before each use, check:

o Rubber seals for cracks and wear

o Hoses for secure attachment, kinks or damage
e Clean rubber seals regularly

o Use cleaning vinegar or a cleaner supplied by the manufacturer
o Battery:

o Indicator light on = charging



o Indicator light off = fully charged
o Storage:

o Store upright on support feet

o Dry, frost-free and protected from impact
o Transport and storage must prevent damage from moisture, temperature or dropping
e Service life:

o Lifting equipment ages

o Replacement is recommended after 15 years

7. Operating instructions VA600
7.1 Before use

Suspend the device by the lifting eye in a lifting hook with safety latch
Remove or rotate the support feet

Set the switch to “ON”

The valve is set to “RELEASE”

The device starts pumping and signaling

When the signal stops and the pump switches off, the device is ready
The device can be rotated using the control handle
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7.2 Ready for lifting

—_—

Place the suction pad on the glass

2. Set the valve to “LOCK”

3. Wait until:
o the vacuum gauge is in the green zone
o the acoustic signal stops

4. Lifting may begin

7.3 During operation

e The device can rotate 90° to both sides in the lifting eye
o Ifthe pump or alarm activates frequently:

o check the rubber seals for leaks or damage
o Lifting is prohibited during an alarm signal

8. Liability and warranty

e Repairs may only be carried out after consultation with the manufacturer
e Only original manufacturer parts may be used



o Failure to comply with these operating and maintenance instructions releases the
manufacturer from all liability for damage or injur.

SAFETY, DESIGN AND CONDITIONS OF
USE

1. Design and Safety Principle
This vacuum lifting system has been designed and manufactured in accordance with the
requirements of EN 13155 and complies with the applicable essential health and safety
requirements of the Machinery Directive 2006/42/EC.
The system has been designed according to the single fault safety principle. This principle
ensures that the failure of a power source or a single technical component does not
immediately result in the loss of the load.
In the event of:

e loss of electrical power,

o switching off of the main switch, or

o failure of the vacuum pump,
the vacuum remains physically retained within the reservoir.
Under nominal operating conditions and at maximum working load, the load will remain

securely held for approximately 15-20 minutes. This time period allows the operator to
lower and place the load safely in a controlled manner.

2. Vacuum Monitoring and Warning
Systems

Vacuum Alarm

When the vacuum level within the reservoir falls below the preset safe operating limit, an
acoustic and/or visual warning alarm is automatically activated.

The alarm may indicate, among other conditions:

e gradual loss of vacuum

e minor leakage

« insufficient sealing between suction pad and load
o technical malfunction within the system



Upon activation of the alarm, the load must immediately be lowered and placed in a safe
and controlled manner.

Vacuum Gauge (Pressure Indicator)

The vacuum gauge continuously indicates the actual level of negative pressure within the
system and enables the operator to verify that:

o the suction pad is correctly sealed to the load
o sufficient operating vacuum has been achieved

e no loss of pressure is occurring

The vacuum gauge operates independently of the electrical power supply and will continue
to indicate the vacuum status even in the event of a power failure.

3. Two-Stage Release Control

The release of the load is designed as a two-stage intentional operation.

In order to release the vacuum system, two deliberate sequential actions are required. This
design prevents accidental or unintended release of the load.

The load may only be released when it is fully supported and stable.

4. Residual Risk Associated with Vacuum
Lifting

Vacuum lifting represents a non-positive connection (friction-based connection) between the
lifting device and the load.

Despite the inherent safety features of the system, certain residual risks cannot be entirely
eliminated, including situations where:

o the lifted material suddenly fractures

o the contact surface structurally fails

o the sealing surface is unexpectedly disturbed

o external influences cause immediate air ingress

Such situations cannot be fully prevented by technical design measures.



5. Control of the Risk of Falling Loads

During lifting operations involving vacuum technology, the user must always assess whether
there is a risk to persons or property arising from a potential falling load.

This assessment forms part of the user’s Risk Assessment and Evaluation in accordance
with applicable occupational safety legislation.

The assessment generally categorises the working environment as:

e Lowrisk
¢ Medium risk
o High risk

Where the risk assessment indicates a high-risk environment, or where persons may enter
the potential fall zone of the load, appropriate control measures must be implemented in
accordance with the recognised hierarchy of risk control measures.

Possible measures include:

o cstablishing and enforcing an exclusion zone beneath and around the suspended load

e organisational measures ensuring that personnel remain outside the danger area

e operating the equipment from a position outside the potential fall radius, for
example by using an extended operating handle or remote control
(the standard EN 13155 indicates a typical distance of approximately 400 mm)

o implementing additional mechanical fall protection, such as lifting slings, safety
straps or other positive securing devices

Where organisational or spatial measures are insufficient to reduce the risk to an acceptable
level, additional independent mechanical fall protection must be applied as a secondary
or tertiary safety measure.

The manufacturer can supply several options for such fall protection systems. Where users
provide their own solutions, particular attention must be paid to load weight, load
dimensions and the risk of cutting damage, for example where glass may cut through
textile slings.

The configuration of the vacuum system or the number of vacuum circuits does not relieve
the user of the obligation to assess and manage the residual risk of falling loads.

Use of the equipment without adequate risk control measures falls outside the intended use
of the system.

Star Rating System



To support users in selecting appropriate lifting equipment, the manufacturer has introduced a
star rating system.

All lifting equipment is supplied with a star rating label including a barcode and digital
information.

The system corresponds with the general risk classification used in risk assessments.

e 1-Star equipment — suitable for low-risk environments, typically designed to reduce
manual handling loads and comply with lifting guidelines

e 2-Star equipment — suitable for medium-risk environments

e 3-Star equipment — suitable for high-risk environments

The star rating system serves as guidance only. It does not replace the user’s obligation to

perform a formal risk assessment. Responsibility for the Risk Assessment remains with the
employer or user.

Single or Dual Vacuum Systems

All vacuum lifting systems are designed in accordance with EN 13155 and the single fault
principle.

The standard no longer distinguishes between single and dual vacuum circuits as the
determining factor for use at a certain height.

The determining factor is the assessment and management of the residual risk associated
with a possible falling load.

How this risk is controlled — whether by technical safeguards, organisational measures or

additional mechanical protection — depends on the specific working conditions and the
user’s risk assessment.

Vacuum Systems Manufactured According
to EN 13155

System Type 1
Configuration:

e One vacuum pump
e one large vacuum reservoir
e one battery power source
e one or more suction pads



This system maintains the load for an extended period in the event of power loss, pump
failure or minor leakage and therefore complies with the single fault principle.

In high-risk environments, additional fall protection must still be used as a secondary safety
measure.

System Type 2
Configuration:

e twoO vacuum pumps

e twO vacuum reservoirs

e two independent battery power sources

o multiple suction pads divided across both systems

This configuration maintains the load for at least five minutes in the event of a technical
failure and also retains the load if a vacuum leak occurs within one circuit.

In high-risk environments, additional mechanical fall protection must still be applied as a
secondary or tertiary safety measure.

6. Daily Inspection and Functional Testing
by the User

The user 1s responsible for performing the following checks prior to operation:

o cleaning of suction pads and contact surfaces before each use (cleaning vinegar is
recommended)

» visual inspection of seals, hoses and connections

o verification of correct vacuum build-up via the vacuum gauge

 verification of the correct operation of the alarm system

e periodic functional testing of vacuum build-up and holding time

Functional Test Procedure

Use a flat airtight test surface.

Switch on the device and wait until the alarm stops.

Press the suction pad against the surface and set the control valve to LOCK.
Wait until the vacuum gauge reaches the green operating zone.

Switch the device off.

Nk W=

From that moment the vacuum must remain within the green zone for at least S minutes,
preferably 15-20 minutes.



If deviations occur, the system must not be used and the supplier must be contacted
immediately.

7. Annual Inspection and Maintenance

Inspection and maintenance must be carried out at least once every 12 months by:

o the manufacturer, or
e a party authorised by the manufacturer.

Alternatively, inspection may be carried out by a certified inspection company holding an
EKH Certification Scheme, whose inspectors have been trained by the supplier.

During the annual inspection the following checks will be carried out:

visual inspection

verification of documentation and markings
power failure test

load pull test

b s

The pull test must be conducted in the vertical lifting position.

Where maintenance or repair is required, this must be carried out only by the manufacturer
or an authorised service provider using original components.

8. Training and Operator Instruction

This system may only be operated by trained and instructed personnel.
The employer must ensure that operators:

o are familiar with this instruction manual

o understand the operation of the vacuum gauge and alarm system
o understand the residual risks associated with vacuum lifting

e know when additional safety measures are required

e know how to perform daily inspections and functional tests

The manufacturer can provide operator training, instruction and technical support upon
request.

9. Special Agreements for Lifting Flat Glass



During the late 1990s, uncertainty existed regarding the interpretation of standards relating to
vacuum lifting of glass. Practical agreements were therefore established between labour
inspectors, employers, safety specialists and suppliers to clarify safe working practices.

Visibility of the Vacuum Gauge

Where the operator cannot directly see the vacuum gauge during lifting, an acoustic alarm
signal must be installed.

This alarm must:

e operate independently of the mains power supply
e continue to function during power failure (battery powered)

Operation without an acoustic alarm is only permitted when using light-duty overhead
cranes or jib cranes up to approximately 500 kg, and only when:

o the operator walks with the vacuum lifter during operation
e the vacuum gauge remains continuously visible to the operator

e the crane control is permanently mounted on the vacuum lifter

The control unit must not be detachable.

Special Installations

In some situations users install a vacuum system directly within an existing crane installation
in order to operate without an acoustic alarm.

In such cases the vacuum system becomes part of the crane installation and must therefore
be inspected and CE-marked as a complete integrated system.

Such systems can be tested and repaired, but they cannot receive an independent
inspection label.

For this reason, the manufacturer strongly recommends the use of a self-contained under-
hook vacuum lifting device. This allows both:

e the crane system, and
e the vacuum lifting device

to be inspected and certified independently.

Final Recommendation



Operators and users are strongly advised to read this instruction manual carefully before
operating the equipment.

Every effort has been made to present these instructions clearly so that the equipment can be
operated safely and maintained in accordance with all safety and maintenance
requirements.

DE Bedienungsanleitung Vakuum-Hebeger:it VA600 —
Flachglas
Geritenummer: .................ooieviiiiiiiiinneann..

Baujahr: ...
Ausgabedatum: ...

1. Allgemeine Beschreibung

Das Vakuum-Hebesystem VA600 ist ein akkubetriebenes Hebegerit, das fiir das sichere
Heben und Bewegen von Flachglas sowie anderen Plattenmaterialien mit einer glatten,
luftdichten und nicht-porésen Oberflache entwickelt wurde.

Das Gerit ist ausschlieBlich fiir den professionellen Einsatz bestimmt und darf nur von
unterwiesenem Fachpersonal bedient werden.

2. Technische Daten



Maximal zuldssige Traglast: 250 kg

Stromversorgung: Akku

Vakuumreservoir: Ja (mindestens 20 Minuten Vakuumhaltung bei Stromausfall)
Mindestsicherer Unterdruck: —0,6 bar

Betriebsposition: Vertikal und horizontal

Anwendung: Flachglas und vergleichbare Plattenmaterialien

Die angegebene maximale Traglast gilt ausschlieBlich fiir trockene, saubere und

unbehandelte Oberflachen. Bei feuchten, beschichteten oder behandelten Oberflachen kann
sich die zuldssige Traglast erheblich verringern.

3. Sicherheitseinrichtungen

Das Vakuum-Hebesystem VA600 ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

Maximal zulédssige Traglast deutlich am Gerét gekennzeichnet

Vakuumreservoir zur Aufrechterhaltung des Unterdrucks fiir mindestens 20 Minuten
bei Stromausfall

Akustisches Warnsignal bei Unterschreiten von —0,6 bar

Stihlerne Schutzabdeckung der Beliiftungsventils

Rot/griin gekennzeichnetes Vakuummanometer zur klaren visuellen Kontrolle
Samtliche Belastungs- und Sicherheitspriifungen wurden in vertikaler Hebeposition
mit 100 % Uberlast durchgefiihrt, da dies den ungiinstigsten Betriebszustand darstellt

4. Warnhinweise und Sicherheitshinweise

Allgemeine Warnhinweise

Nicht heben bei Regen, Schnee, Eisbildung oder Frost

Nicht heben bei starkem Wind; falls unvermeidbar, die Last mit Fithrungsleinen oder
Seilen sichern

Das Hebeauge darf ausschlieBlich an einen Lasthaken mit Sicherheitsverschluss
eingehingt werden

Der Bediener muss sich stets in Sicht- und Horweite des Gerétes aufhalten

Je hoher die Last, desto grofBer muss der Absperrbereich sein

Personen auf der Baustelle sind jederzeit gegen herabfallende Lasten zu schiitzen

Absturzsicherung

Ein Vakuumbheber stellt niemals eine formschliissige Verbindung mit der Last her. Besteht die
Gefahr, dass Personen von der Last oder einer herabfallenden Last getroffen werden kénnen,
muss immer eine zusétzliche Absturzsicherung (z. B. Sicherungsbédnder) eingesetzt werden.
Dies gilt fiir alle Arten von Vakuumhebern, auch fiir Systeme mit Doppelvakuum.



Dieses Gerdt wurde gemil3 den Anforderungen der Maschinenrichtlinie sowie der
spezifizierten Norm EN 13155 gebaut.

1. Wichtige Hinweise

Stellen Sie sicher, dass das Gerit jederzeit eingeschaltet ist

(Restvakuum aus dem Vorratsbehélter kann sonst ein falsches Sicherheitsgefiihl ohne
Warnsignal erzeugen)

Bei stark profilierten Platten entsteht keine Gefahr, da kein Vakuum aufgebaut werden
kann

Im Zweifelstall immer zuerst einen Test mit einem kleinen Probestiick durchfiihren
Das zu hebende Glas muss ausreichend steif sein und darf sich nicht durchbiegen oder
knicken

Gefihrliche Stoffe oder Giiter diirfen mit diesem Gerét nicht gehoben werden

Eine jdhrliche Priifung und Wartung durch den Hersteller oder eine befdhigte
Fachkraft ist verpflichtend

Bei Bedienung durch mehrere Personen miissen klare Absprachen und Signalsysteme
festgelegt werden

Benutzer miissen mit den geltenden Arbeitsschutz- und Sicherheitsvorschriften
vertraut sein

HQBE

5. Kontrolle vor Inbetriecbnahme und Priifverfahren

5.1 Funktionspriifung des Vakuums (vor jedem Einsatz verpflichtend)

=

e

Reinigen Sie Ihre Saugnapfe vor jedem Gebrauch mit natlrlichem Essig.
Stellen Sie das Gerit auf eine Glasscheibe oder ein anderes luftdichtes Material
Schalten Sie das Gerit ein
Warten Sie, bis:
o das akustische Signal endet
o die Vakuumpumpe abschaltet
Das Vakuummanometer muss mindestens —0,7 bar anzeigen
Die Pumpe darf danach nur wenige Sekunden pro Minute nachlaufen
o Bei hdufigem oder dauerhaftem Nachpumpen: Lieferanten kontaktieren



7. Offnen Sie das Lose-/Sperrventil teilweise, um den Unterdruck zu verringern
8. Sobald der Unterdruck unter —0,6 bar fillt (roter Bereich), muss das Warnsignal
ertonen
o Kein Signal = Gerét auBBer Betrieb nehmen

6. Wartungsvorschriften

Vor jedem Einsatz priifen:
o Gummidichtungen auf Risse und Verschleil3
o Schlduche auf festen Sitz, Knicke und Beschddigungen
e Gummidichtungen regelmafig reinigen
o Reinigungsessig oder vom Hersteller gelieferten Reiniger verwenden
o Akku:
o Kontrollleuchte leuchtet = Ladevorgang
o Kontrollleuchte aus = Akku vollstindig geladen
o Lagerung des Gerites:
o Aufrecht auf den Standfiilen abstellen
o Trocken, frostfrei und gegen StéBe geschiitzt lagern
e Transport und Lagerung miissen Schiden durch Feuchtigkeit, Temperatur oder Stiirze
verhindern
o Lebensdauer:
o Hebe- und Anschlagmittel unterliegen Alterung
o Ein Austausch wird nach 15 Jahren empfohlen

7. Bedienungsanleitung VA600
7.1 Vor dem Einsatz

Gerit mit dem Hebeauge in einen Lasthaken mit Sicherheitsverschluss einhdngen
Standfiie entfernen oder wegdrehen

Schalter auf ,,EIN* stellen

Ventil steht auf ,, LOSEN

Das Gerét beginnt zu pumpen und zu signalisieren

Sobald das Signal endet und die Pumpe abschaltet, ist das Gerét betriebsbereit
Das Gerit kann {iber den Bedienhebel gedreht werden

Nk W=

7.2 Bereit zum Heben

1. Saugteller auf das Glas aufsetzen
2. Ventil auf ,,SPERREN¢® stellen



3. Warten, bis:
o sich der Zeiger des Vakuummanometers im griinen Bereich befindet
o das akustische Signal endet

4. Der Hebevorgang kann gestartet werden

7.3 Wihrend des Betriebs

e Das Gerit kann im Hebeauge um 90° zu beiden Seiten gedreht werden
e Wenn Pumpe oder Warnsignal hdufig anspringen:

o Gummidichtungen auf Undichtigkeiten oder Beschadigungen priifen
o Wihrend eines Warnsignals darf nicht gehoben werden

8. Haftung und Garantie

e Reparaturen diirfen ausschlieSlich nach Riicksprache mit dem Hersteller durchgefiihrt
werden

o Es diirfen nur Original-Ersatzteile des Herstellers verwendet werden

o Bei Nichtbeachtung dieser Bedienungs- und Wartungsvorschriften iibernimmt der
Hersteller keinerlei Haftung fiir Schiden oder Verletzungen.

SICHERHEIT, KONSTRUKTION UND
EINSATZBEDINGUNGEN

1. Konstruktion und Sicherheitsprinzip

Dieses Vakuumhebesystem wurde gemil3 den Anforderungen der EN 13155 konstruiert und
hergestellt und erfiillt die geltenden grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Das System ist nach dem Single-Fault-Sicherheitsprinzip ausgelegt. Dieses Prinzip stellt
sicher, dass der Ausfall einer Energiequelle oder eines einzelnen technischen Bauteils nicht
unmittelbar zum Verlust der Last fiihrt.
Bei:

e Ausfall der Stromversorgung,

e Ausschalten des Hauptschalters oder

e Ausfall der Vakuumpumpe

bleibt das Vakuum physikalisch im Vakuumreservoir eingeschlossen.



Unter nominalen Betriebsbedingungen und bei maximaler Arbeitslast bleibt die Last etwa 15—
20 Minuten sicher gehalten. Dieser Zeitraum dient dazu, die Last kontrolliert und sicher
abzusetzen.

2. Vakuumiiberwachung und Warnsysteme

Vakuumalarm

Wenn der Vakuumwert im Reservoir unter den voreingestellten sicheren Grenzwert fallt, wird
automatisch ein akustisches und/oder optisches Warnsignal aktiviert.

Dieses Warnsignal weist unter anderem auf folgende Situationen hin:
o fortschreitender Vakuumverlust
o kleine Leckage
e unzureichende Abdichtung

e technische Stérung im System

Beim Auslosen des Alarms muss die Last unverziiglich kontrolliert und sicher abgesetzt
werden.

Manometer (Druckanzeige)

Das Manometer zeigt kontinuierlich den aktuellen Unterdruck im System an und ermoglicht
dem Bediener zu erkennen, ob:

e der Sauger korrekt abdichtet
o ausreichend Betriebsunterdruck aufgebaut wurde

e ein Druckverlust vorliegt

Das Manometer arbeitet unabhiingig von der externen Stromversorgung und zeigt den
Vakuumstatus auch bei Stromausfall weiterhin an.

3. Zweistufige Lastfreigabe

Das Ldsen der Last ist als bewusste zweistufige Bedienhandlung ausgefiihrt.

Zum Beliiften des Vakuumsystems sind zwei aufeinanderfolgende, bewusste Handlungen
erforderlich. Dadurch wird ein unbeabsichtigtes oder ungewolltes Losen der Last verhindert.

Die Last darf nur gelost werden, wenn sie vollstindig abgestiitzt und stabil positioniert ist.



4. Restrisiko beim Vakuumheben

Das Heben mittels Vakuum stellt eine kraftschliissige Verbindung (Reibschluss) zwischen
Lastaufnahmemittel und Last dar.

Trotz der sicheren Konstruktion kdnnen Situationen auftreten, bei denen:

das zu hebende Material pl6tzlich bricht

die Kontaktflache strukturell versagt

die Abdichtung unerwartet stark gestort wird

duBere Einfliisse zu einem sofortigen Lufteintritt fiihren

Solche Situationen konnen konstruktiv nicht vollstindig ausgeschlossen werden.

5. Beherrschung des Risikos herabfallender
Lasten

Bei Hebevorgidngen mit Vakuumtechnik muss stets beurteilt werden, ob Gefahr fiir
Personen oder Sachwerte durch eine moglicherweise herabfallende Last besteht.

Diese Beurteilung ist Bestandteil der Gefahrdungsbeurteilung des Anwenders gemif3 den
geltenden Arbeitsschutzvorschriften.

In der Regel erfolgt dabei eine Einteilung in:

e niedriges Risiko
« mittleres Risiko
« hohes Risiko

Ergibt die Gefdhrdungsbeurteilung einen Hochrisikobereich oder besteht die Moglichkeit,
dass sich Personen im moglichen Fallbereich der Last aufhalten, miissen geeignete
SchutzmaBnahmen entsprechend der hierarchischen Schutzstrategie im Arbeitsschutz
umgesetzt werden.

Mogliche Mallnahmen sind unter anderem:

e FEinrichtung und Einhaltung einer Sicherheits- bzw. Sperrzone unter und um die Last

o organisatorische MaBnahmen zur Freihaltung des Gefahrenbereichs

o Bedienung aus einer Position auflerhalb des moglichen Fallbereichs, beispielsweise
durch eine verlédngerte Bedienungsstange oder Fernbedienung
(die Norm EN 131585 nennt eine typische Entfernung von etwa 400 mm)

o FEinsatz einer zusitzlichen mechanischen Absturzsicherung, z. B. Hebegurte,
Fangbénder oder andere formschliissige Sicherungen



Wenn organisatorische oder rdumliche Maflnahmen nicht ausreichen, um das Risiko
ausreichend zu reduzieren, muss eine zusétzliche mechanische Absturzsicherung als zweite
oder dritte unabhingige SicherheitsmaBBinahme eingesetzt werden.

Der Hersteller kann verschiedene Losungen fiir solche Absturzsicherungen anbieten. Wenn
der Anwender eigene Sicherungssysteme einsetzt, muss besonders auf Gewicht,
Abmessungen und mogliche Beschidigungen durch scharfe Kanten geachtet werden (z.
B. Glas, das Hebebander durchschneiden kann).

Die Anzahl der Vakuumkreise oder die Systemkonfiguration entbindet den Anwender nicht
von der Verpflichtung, das Restrisiko eines moglichen Lastabsturzes zu beurteilen und

geeignete Mallnahmen zu treffen.

Eine Verwendung ohne angemessene Risikobeherrschung liegt aufierhalb des
bestimmungsgemiiflen Einsatzbereichs dieses Systems.

Sternklassensystem

Zur Unterstiitzung bei der Auswahl des geeigneten Hebemittels wurde ein
Sternklassensystem entwickelt.

Alle Hebe- und Lastaufnahmemittel sind mit einem Stern-Aufkleber mit Barcode und
digitaler Information versehen.

Dieses System entspricht der allgemeinen Risikoeinstufung in Gefadhrdungsbeurteilungen.
o 1-Stern-Produkte — geeignet fiir Bereiche mit geringem Risiko, hidufig zur
Reduzierung manueller Hebebelastungen

o 2-Stern-Produkte — geeignet fiir Bereiche mit mittlerem Risiko
e 3-Stern-Produkte — geeignet fiir Bereiche mit hohem Risiko

1. Das Sternsystem dient ausschlie8lich als Orientierungshilfe. Es ersetzt keine
Gefahrdungsbeurteilung. Die Verantwortung fiir die Risikobewertung liegt beim Arbeitgeber
bzw. Anwender.

Einzel- oder Doppelsystem?
(einkreis/zweikreis system)

Alle Vakuumhebesysteme werden gemal3 EN 13155 und dem Single-Fault-Prinzip
konstruiert.

Die Norm unterscheidet nicht mehr zwischen einfachen und doppelten Vakuumkreisen als
entscheidendes Kriterium fiir den Einsatz iiber bestimmten Hohen.



Entscheidend ist vielmehr die Bewertung und Beherrschung des Restrisikos einer
moglichen herabfallenden Last.

Wie dieses Risiko kontrolliert wird — technisch, organisatorisch oder durch zusiitzliche

mechanische Sicherungen — hingt von der jeweiligen Arbeitssituation und der
Gefahrdungsbeurteilung des Anwenders ab.

Von uns gebaute Systeme gemal} EN 13155
Systemtyp 1

Konfiguration:

e eine Vakuumpumpe

e cin groBes Vakuumreservoir
e cine Batterie

e ein oder mehrere Saugnipfe

Dieses System halt die Last iiber einen ldngeren Zeitraum bei Stromausfall, Pumpenausfall
oder kleiner Leckage und erfiillt damit das Single-Fault-Prinzip.

In Hochrisikobereichen muss zuséitzlich eine mechanische Absturzsicherung eingesetzt
werden.

Systemtyp 2
Konfiguration:

e zwel Vakuumpumpen

e zwei Vakuumreservoirs

o zwei unabhédngige Batterien

o mehrere Saugnipfe, auf beide Systeme verteilt

Dieses System hélt die Last mindestens fiinf Minuten bei einer technischen Stéorung und
hélt die Last auch dann, wenn in einem System ein Vakuumleck entsteht.

In Hochrisikobereichen muss dennoch eine zusitzliche mechanische Absturzsicherung
eingesetzt werden.



6. Tagliche Kontrolle und
Funktionsprufung durch den Anwender

Der Anwender ist verantwortlich fir:

e Reinigung der Saugnédpfe und Kontaktfldchen vor jeder Verwendung (empfohlen
wird Reinigungsessig)

o Sichtpriifung der Dichtungen, Schlduche und Verbindungen

o Kontrolle des korrekten Vakuumaufbaus tiber das Manometer

o Uberpriifung der Alarmfunktion

o regelméfBige Funktionspriifung des Vakuumaufbaus und der Haltezeit

Funktionspriifung

Eine flache, luftdichte Testfliche verwenden.

Gerit einschalten und warten, bis das Alarmsignal stoppt.
Saugnapf auf die Flache driicken und das Ventil auf FEST stellen.
Warten, bis das Manometer den griinen Bereich erreicht.

Gerit ausschalten.

M

Ab diesem Moment muss der Unterdruck mindestens 5 Minuten, vorzugsweise 15-20
Minuten, im griinen Bereich bleiben.

Bei Abweichungen darf das System nicht verwendet werden und der Lieferant muss
kontaktiert werden.

7. Jahrliche Wartung und Inspektion

Eine Inspektion muss mindestens einmal alle 12 Monate durchgefiihrt werden durch:

o den Hersteller oder
¢ ecine vom Hersteller autorisierte Fachfirma.

Alternativ kann eine Inspektion durch ein Unternehmen mit EKH Zertifizierungssystem
erfolgen.

Wihrend dieser Inspektion werden unter anderem folgende Priifungen durchgefiihrt:
1. Sichtpriifung
2. Kontrolle der Dokumentation und Kennzeichnung
3. Stromausfalltest

4. Zugpriifung

Die Zugpriifung muss in vertikaler Hubposition durchgefiihrt werden.



Wenn Wartungsarbeiten erforderlich sind, miissen diese ausschlieBSlich durch den Hersteller
oder eine autorisierte Fachfirma mit Originalteilen durchgefiihrt werden.

8. Schulung und Unterweisung

Das System darf nur von geschultem und unterwiesenem Personal bedient werden.
Der Arbeitgeber muss sicherstellen, dass Bediener:

o diese Betriebsanleitung kennen

e die Funktion von Manometer und Alarm verstehen

e die Restrisiken des Vakuumhebens kennen

e wissen, wann zusitzliche SicherheitsmaBnahmen erforderlich sind

o tigliche Kontrollen und Tests korrekt durchfithren kdnnen

Der Hersteller kann auf Wunsch Schulungen, Einweisungen und technischen Support
anbieten.

9. Besondere Vereinbarungen beim Heben
von Flachglas

Sicht auf das Manometer

Wenn der Bediener wihrend des Hebevorgangs keine direkte Sicht auf das Manometer hat,
muss ein akustisches Alarmsignal vorhanden sein.

Dieses Signal muss:

¢ auch bei Stromausfall funktionieren
o lber Batterien betrieben werden

Arbeiten ohne akustischen Alarm ist nur bei leichten und schnell arbeitenden Hallen- oder
Schwenkkranen bis etwa 500 kg zuldssig, wenn:

e der Bediener neben dem Sauger mitliuft
o das Manometer jederzeit sichtbar ist

e die Kransteuerung fest am Sauger montiert ist

Die Steuerung darf nicht abnehmbar sein.



Besondere Installationen

In einigen Fillen bauen Anwender ein Vakuumsystem direkt in eine bestehende Krananlage
ein, um ohne akustisches Alarmsignal arbeiten zu konnen.

In diesem Fall wird das Vakuumsystem Teil der gesamten Krananlage und muss als
Gesamtsystem gepriift und CE-gekennzeichnet werden.

Solche Systeme konnen zwar getestet und repariert, jedoch nicht mit einer separaten
Priifplakette versehen werden.

Der Hersteller empfiehlt daher den Einsatz eines eigenstindig arbeitenden Unter-Haken-
Vakuumhebegerits. Dadurch konnen:

e die Krananlage und
e das Vakuumhebegerit

unabhiingig voneinander gepriift und CE-zertifiziert werden.

Abschlielender Hinweis

Lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfiltig vor der Inbetriebnahme.

Die Anleitung wurde so gestaltet, dass Sie das Gerit sicher betreiben und alle Wartungs-
und Sicherheitsanforderungen einhalten konnen.



FR Manuel d’utilisation — Appareil de levage a vide
VA600- Verre plat

Numéro de Pappareil : ...
Année de fabrication ¢ ................. .,
Datede délivrance : ...........c.c.cooveviiiiiiiiiiiaiiiiinn.

1. Description générale

Le systeme de levage a vide VA600 est un appareil de levage alimenté par batterie, congu
pour le levage et la manutention en toute sécurité du verre plat ainsi que d’autres matériaux
en plaques présentant une surface lisse, étanche a 1’air et non poreuse.

L’appareil est exclusivement destiné a un usage professionnel et ne peut €tre utilisé que par du
personnel formé et instruit.

2. Caractéristiques techniques

o Charge maximale admissible : 250 kg

e Alimentation : Batterie (accu)

e Réservoir de vide : Oui (maintien du vide pendant au moins 20 minutes en cas de
coupure d’alimentation)

o Dépression minimale de sécurité : —0,6 bar

o Position de fonctionnement : Verticale et horizontale

e Application : Verre plat et matériaux en plaques équivalents

1. La charge maximale indiquée s’applique uniquement aux surfaces seéches, propres et non
traitées. Sur des surfaces humides, revétues ou traitées, la charge admissible peut étre
fortement réduite.



3. Dispositifs de sécurité
Le systeme de levage a vide VA est équip€ des dispositifs de sécurité suivants :

e Charge maximale clairement indiquée sur 1’appareil

e Réservoir de vide assurant un maintien du vide d’au moins 20 minutes en cas de panne
d’alimentation

e Signal d’alarme acoustique lorsque la dépression descend en dessous de —0,6 bar

e Capot de protection en acier autour de la vanne de mise a 1’air

e Vacuométre rouge/vert pour un controle visuel clair

e Tous les essais de charge et de sécurité ont été réalisés en position de levage verticale
avec 100 % de surcharge, correspondant a la situation la plus défavorable

4. Avertissements et consignes de sécurité
I Avertissements généraux

e Ne pas lever en cas de pluie, de neige, de verglas ou de gel

e Ne pas lever en cas de vent fort ; si nécessaire, guider la charge a I’aide de cordes ou
de lignes de guidage

o L’anneau de levage doit uniquement étre accroché a un crochet de levage équipé d’un
linguet de sécurité

o L’opérateur doit toujours rester a portée de vue et d’audition de 1’appareil

o Plus la charge est élevée, plus la zone de sécurité doit étre étendue

e Les personnes présentes sur le chantier doivent en permanence étre protégées contre
les charges tombantes

1. Protection contre la chute de charge

Un dispositif de levage a vide ne crée jamais une liaison rigide avec la charge. Lorsqu’il
existe un risque que des personnes puissent étre touchées par la charge ou par une chute de
charge, une protection supplémentaire contre la chute doit impérativement étre mise en
place (par exemple des élingues de sécurité).

Cela s’applique a tous les types de ventouses de levage, y compris les systemes a double vide.
Cet appareil est conforme aux exigences de la Directive Machines et a la norme spécifiée EN
13155.



. Points importants

Veillez a ce que I’appareil soit toujours sous tension

(Un vide résiduel dans le réservoir peut sinon donner une fausse impression de
sécurité sans signal d’alarme)

Les matériaux fortement profilés ne présentent pas de danger, car aucun vide ne peut
se former

En cas de doute, effectuer toujours un essai préalable avec un petit échantillon

Le verre a lever doit étre suffisamment rigide et ne doit pas se courber ni se plier

11 est interdit de lever des substances ou marchandises dangereuses avec cet appareil
Une inspection et un entretien annuels par le fabricant ou un expert agréé sont
obligatoires

En cas d’utilisation par plusieurs personnes, des consignes et signaux clairs doivent
étre définis

Les utilisateurs doivent connaitre la 1égislation en matiere de sécurité au travail et les
reégles de sécurité en vigueur

-.-..—... ‘:
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5. Controle avant utilisation et procédure d’essai

5.1 Essai fonctionnel du vide (obligatoire avant utilisation)

=

e

Nettoyez vos ventouses avant chaque utilisation avec du vinaigre naturel.
Placer I’appareil sur une plaque de verre ou sur un autre matériau étanche a 1’air
Mettre 1’appareil sous tension
Attendre jusqu’a ce que :
o le signal acoustique s’arréte
o lapompe a vide s’arréte
Le vacuometre doit indiquer au minimum —0,7 bar
La pompe ne doit ensuite fonctionner que quelques secondes par minute
o En cas de fonctionnement fréquent ou continu : contacter le fournisseur
Ouvrir partiellement la vanne de déverrouillage/verrouillage afin de réduire la
dépression
Lorsque I’indicateur passe en dessous de —0,6 bar (zone rouge), I’alarme doit retentir
o Absence de signal = mettre I’appareil hors service



6. Instructions d’entretien

Avant chaque utilisation, vérifier :
o Les joints en caoutchouc (fissures et usure)
o Les tuyaux (fixation, plis, détériorations)
Nettoyer réguliérement les joints en caoutchouc
o Utiliser du vinaigre de nettoyage ou le produit fourni par le fabricant
Batterie :
o Voyant allumé = charge en cours
o Voyant éteint = batterie complétement chargée
Stockage de I’appareil :
o En position verticale sur les pieds de support
o Dans un endroit sec, hors gel et protégé contre les chocs
Le transport et le stockage doivent éviter tout dommage da a ’humidité, a la
température ou aux chutes
Durée de vie :
o Les équipements de levage vieillissent
o Un remplacement est recommand¢ apres 15 ans

7. Instructions d’utilisation VA600

7.1 Avant utilisation

NoUnAEWLD—

Suspendre 1’appareil par I’anneau de levage a un crochet muni d’un linguet de sécurité
Retirer ou rabattre les pieds de support

Mettre I’interrupteur sur « MARCHE »

La vanne est en position « LIBERER »

L’appareil commence a pomper et a signaler

Lorsque le signal s’arréte et que la pompe se coupe, 1’appareil est prét a I’emploi
L’appareil peut étre pivoté a I’aide de la poignée de commande

7.2 Prét pour le levage

p—

Placer la ventouse sur le verre
Mettre la vanne en position « VERROUILLER »
Attendre jusqu’a ce que :
o le vacuométre se trouve dans la zone verte
o le signal acoustique s’arréte
Le levage peut commencer



7.3 Pendant ’utilisation

o L’appareil peut pivoter de 90° de chaque c6té au niveau de I’anneau de levage
e Sila pompe ou le signal d’alarme s’active fréquemment :

o vérifier les joints en caoutchouc pour détecter toute fuite ou détérioration
o Il est interdit de lever pendant un signal d’alarme

8. Responsabilité et garantie
o Les réparations ne peuvent étre effectuées qu’apres consultation du fabricant
e Seules des pieces d’origine du fabricant peuvent étre utilisées

e Le non-respect des présentes instructions d’utilisation et d’entretien dégage le
fabricant de toute responsabilité en cas de dommages matériels ou corporels

SECURITE, CONCEPTION ET
CONDITIONS D’UTILISATION

1. Conception et principe de sécurité

Ce systeme de levage par vide a été congu et fabriqué conformément aux exigences de la
norme EN 13155 et satisfait aux exigences essentielles de santé et de sécurité de la Directive
Machines 2006/42/CE.

Le systéme est congu selon le principe de sécurité “single fault” (défaillance unique). Cela
signifie que la défaillance d’une source d’énergie ou d’un composant technique individuel ne
doit pas entrainer immédiatement la perte de la charge.
En cas de :

e coupure d’alimentation électrique,

o arrét de ’interrupteur principal,

o défaillance de la pompe a vide,
le vide reste physiquement retenu dans le réservoir.
Dans des conditions nominales et a la charge maximale de travail, la charge reste maintenue

pendant environ 15 a 20 minutes. Cette durée permet a I’opérateur de poser la charge de
maniére controlée et en toute sécurité.

2. Surveillance du vide et systémes d’alarme



Alarme de vide

Lorsque le niveau de vide dans le réservoir descend en dessous de la limite de sécurité
prédéfinie, une alarme acoustique et/ou visuelle est automatiquement activée.

Cette alarme peut notamment signaler :
e une perte progressive de vide
e une petite fuite
e une ¢étanchéité insuffisante

e un dysfonctionnement technique

Lorsque I’alarme se déclenche, la charge doit étre immédiatement déposée de manieére
controlée et en toute sécurité.

Manometre (indication de pression)

Le manomeétre indique en permanence le niveau de dépression réel dans le systeme et permet
de vérifier si :

e la ventouse est correctement étanche
e la dépression de travail suffisante est atteinte

e une perte de pression se produit

Le manometre fonctionne indépendamment de I’alimentation électrique et continue
d’indiquer 1’état du vide méme en cas de coupure de courant.

3. Commande de déverrouillage en deux
étapes
Le relachement de la charge est congu comme une opération volontaire en deux étapes.

Pour ventiler le systeme de vide, deux actions successives et délibérées sont nécessaires.
Cela empéche toute libération accidentelle ou involontaire de la charge.

La charge ne peut étre libérée que lorsqu’elle est entierement supportée et stable.

4. Risques résiduels liés au levage par vide

Le levage par vide constitue une liaison par friction (liaison non positive) entre I’appareil de
levage et la charge.



Malgré la conception siire du systéme, certaines situations peuvent se produire :

e rupture soudaine du matériau a lever

o défaillance structurelle de la surface de contact

e perturbation importante de I’étanchéité

o influences extérieures provoquant une entrée d’air immédiate

Ces situations ne peuvent pas étre totalement éliminées par des mesures techniques.

5. Matitrise du risque de chute de charge

Lors d’opérations de levage utilisant la technologie du vide, il est toujours nécessaire
d’évaluer si un risque existe pour les personnes ou les biens en cas de chute de charge.

Cette évaluation fait partie de I’analyse des risques réalisée par I’utilisateur, conformément
aux réglementations en matiere de sécurité au travail.

Cette évaluation classe généralement les situations en :

e risque faible
e risque moyen
o risque €élevé

Si I’analyse révele une zone a haut risque, ou si des personnes peuvent se trouver dans la
zone de chute potentielle de la charge, des mesures de prévention appropriées doivent étre
mises en ceuvre conformément a la hiérarchie des mesures de prévention.

Les mesures possibles comprennent notamment :

e lamise en place et le respect d’une zone de sécurité sous et autour de la charge

o des mesures organisationnelles visant a maintenir la zone de danger libre

o le travail depuis une position située en dehors de la zone de chute, par exemple au
moyen d’une poignée de commande prolongée ou d’une télécommande
(lIa norme EN 13155 indique une distance typique d’environ 400 mm)

e [’utilisation d’une protection mécanique supplémentaire contre la chute, telle que
des ¢lingues, sangles de sécurité ou autres dispositifs de retenue positive

Si les mesures organisationnelles ou spatiales ne permettent pas de réduire suffisamment le
risque, une protection mécanique supplémentaire doit étre appliquée comme deuxiéme
ou troisiéme mesure de sécurité indépendante.

Le fabricant peut proposer différentes solutions de protection contre la chute. Si ’utilisateur
met en ceuvre sa propre solution, il doit tenir compte du poids de la charge, de ses
dimensions et du risque de coupure, par exemple lorsque du verre peut endommager ou
couper des sangles.



Le nombre de circuits de vide ou la configuration du systéme ne dispense pas ’utilisateur de
son obligation d’évaluer et de maitriser le risque résiduel de chute de charge.

L’utilisation du systéme sans mesures de prévention appropriées sort du cadre de
Iutilisation prévue du systéme.

Systéme de classification par étoiles

Afin d’aider les utilisateurs a choisir I’équipement de levage approprié, un systéme de
classification par étoiles a ¢t¢ développé.

Tous les dispositifs de levage sont fournis avec une étiquette d’étoiles comportant un code-
barres et des informations numériques.

Ce systéme correspond a la classification des risques utilisée dans I’analyse des risques.

e Produits 1 étoile — destinés aux zones a faible risque, souvent pour réduire les efforts
de manutention

e Produits 2 étoiles — destinés aux zones a risque moyen

e Produits 3 étoiles — destinés aux zones a risque élevé

1. Le systeme d’étoiles constitue uniquement une indication ou une aide. Il ne remplace
pas I’analyse des risques. La responsabilité de 1’évaluation des risques incombe a
I’employeur ou a I’utilisateur.

Systeme simple ou double

Tous les systemes de levage par vide sont congus conformément & EN 13155 et selon le
principe de défaillance unique (single fault).

La norme ne distingue plus les systémes a simple ou double circuit de vide comme critére
déterminant pour I’utilisation a certaines hauteurs.

Le facteur déterminant est I’évaluation et la maitrise du risque résiduel de chute de
charge.

La maniere dont ce risque est maitris¢ — techniquement, organisationnellement ou par des
dispositifs mécaniques supplémentaires — dépend de la situation de travail spécifique et de
I’analyse des risques réalisée par ’utilisateur.



Systemes que nous fabriquons
conformément a EN 13155

Type de systeme 1
Configuration :
e une pompe a vide
e un grand réservoir de vide
e une batterie
e une ou plusieurs ventouses
Ce systéme maintient la charge pendant une période prolongée en cas de coupure
d’alimentation, de défaillance de la pompe ou de petite fuite et respecte ainsi le principe de

défaillance unique.

Dans les zones a haut risque, une protection mécanique supplémentaire contre la chute
doit étre utilisée.

Type de systéeme 2

Configuration :
e deux pompes a vide
e deux réservoirs de vide
e deux batteries indépendantes

e plusieurs ventouses réparties sur les deux systémes

Ce systeme maintient la charge pendant au moins cinq minutes en cas de défaillance
technique et maintient également la charge en cas de fuite de vide dans I’un des circuits.

Dans les zones a haut risque, une protection mécanique supplémentaire reste nécessaire.

6. Controle quotidien et essais fonctionnels
par Dutilisateur

L’utilisateur est responsable de :

e nettoyer les ventouses et les surfaces de contact avant chaque utilisation (le vinaigre
de nettoyage est recommand¢)
o effectuer un contréle visuel des joints, flexibles et connexions



o vérifier la formation correcte du vide via le manométre
o vérifier le fonctionnement du systéme d’alarme
o effectuer des tests fonctionnels réguliers du vide et du temps de maintien

Procédure de test

Utiliser une surface plane et étanche a Pair.

Mettre I’appareil en marche et attendre que I’alarme s’arréte.
Presser la ventouse sur la surface et placer la vanne sur FIXE.
Attendre que le manometre atteigne la zone verte.

Eteindre I’appareil.

Nk W=

A partir de ce moment, le vide doit rester dans la zone verte pendant au moins 5 minutes, et
de préférence 15 a 20 minutes.

En cas d’anomalie, le systeme ne doit pas étre utilisé et le fournisseur doit étre contacté.

7. Inspection et maintenance annuelles

Une inspection doit étre réalisée au moins une fois tous les 12 mois par :

e le fabricant, ou
e une entreprise autorisée par le fabricant.

Il est également possible de faire appel a une société d’inspection disposant de la certification
Systéme de certification EKH.

Les controles suivants sont effectués :

inspection visuelle

vérification de la documentation et du marquage
test de coupure d’alimentation

essai de traction

b=

L’essai de traction doit étre réalisé¢ en position de levage verticale.

Toute réparation ou maintenance doit étre effectuée uniquement par le fabricant ou un
prestataire autorisé utilisant des piéces d’origine.

8. Formation et instruction

Le systéme ne peut étre utilisé que par du personnel formé et instruit.

L’employeur doit s’assurer que les opérateurs :



e connaissent ce manuel d’utilisation

o comprennent le fonctionnement du manometre et du systéme d’alarme
e connaissent les risques résiduels du levage par vide

e savent quand des mesures de sécurité supplémentaires sont nécessaires
e savent effectuer les controles et essais quotidiens

Le fabricant peut fournir formation, instruction et assistance technique sur demande.

9. Accords spécifiques pour le levage du
verre plat

Visibilité du manomeétre

Si I’opérateur ne peut pas voir le manométre pendant le levage, une alarme acoustique
doit étre installée.

Cette alarme doit :

o fonctionner également en cas de coupure de courant
o ¢tre alimentée par batterie

Le fonctionnement sans alarme acoustique n’est autoris¢ que pour des ponts roulants ou
potences légers jusqu’a environ 500 kg, a condition que :

e I’opérateur marche a c6té du dispositif de levage
e le manométre reste visible en permanence

e la commande de la grue soit fixée en permanence sur le dispositif a ventouse

La commande ne doit pas étre amovible.

Installations particulieres

Dans certains cas, les utilisateurs installent un systéme de vide directement dans un systéme
de grue existant afin de fonctionner sans alarme acoustique.

Dans ce cas, le systeme de vide devient partie intégrante de ’installation de levage et doit
étre inspecté et marqué CE comme un systeme complet.

Ces installations peuvent étre testées et réparées, mais ne peuvent pas recevoir d’étiquette
d’inspection indépendante.

Le fabricant recommande donc ’utilisation d’un appareil de levage par vide autonome sous
crochet. Cela permet d’inspecter et de certifier séparément :



e le systeme de grue
o [Dappareil de levage par vide.

Recommandation finale

Nous vous recommandons vivement de lire attentivement ce manuel avant toute
utilisation.

Ces instructions ont ét¢ rédigées afin de permettre une utilisation siire de I’équipement et le
respect de toutes les exigences de sécurité et de maintenance.



PL Instrukcja obstugi — Urzadzenie podnoszace prozniowe
VA600 — Szklo plaskie

Numer urzadzenia: .........................c
Rok produkejiz ...
Data wydania: ...

1. Opis ogolny

System podnoszenia prézniowego VA600 jest zasilanym akumulatorowo urzadzeniem
dzwigowym, przeznaczonym do bezpiecznego podnoszenia i przemieszczania szkla
plaskiego oraz innych materiatow ptytowych o gltadkiej, szczelnej i nieporowatej
powierzchni.

Urzadzenie jest przeznaczone wylacznie do uzytku profesjonalnego i moze by¢ obstugiwane
jedynie przez odpowiednio przeszkolony personel.

2. Dane techniczne

e Maksymalne dopuszczalne obcigzenie: 250 kg

e Zasilanie: Akumulator

e Zbiornik prozniowy: Tak (utrzymanie prozni przez co najmniej 20 minut w przypadku
zaniku zasilania)

e Minimalne bezpieczne podcisnienie: —0,6 bar

e Pozycja pracy: Pionowa i pozioma

o Zastosowanie: Szklo plaskie i porownywalne materialy plytowe



1. Podana maksymalna no$no$¢ obowigzuje wytacznie dla powierzchni suchych, czystych i
niepoddanych obrobce. W przypadku powierzchni wilgotnych, powlekanych lub obrabianych
dopuszczalne obcigzenie moze ulec znacznemu zmniejszeniu.

3. Urzadzenia bezpieczenstwa
System podnoszenia prézniowego VA600 jest wyposazony w nastepujace zabezpieczenia:

e Maksymalne dopuszczalne obcigzenie wyraznie oznaczone na urzadzeniu

e Zbiornik prézniowy zapewniajacy co najmniej 20 minut utrzymania podci$nienia w
przypadku awarii zasilania

o Akustyczny sygnat alarmowy przy spadku podcisnienia ponizej —0,6 bar

o Stalowa ostona ochronna zaworu napowietrzajacego

e Manometr prézniowy z oznaczeniem czerwonym/zielonym umozliwiajacy tatwa
kontrole wizualng

o Wszystkie testy obcigzeniowe 1 bezpieczenstwa zostaly przeprowadzone w pozycji
pionowego podnoszenia z 100% przeciazeniem, jako w najbardziej niekorzystnych
warunkach

4. Ostrzezenia i instrukcje bezpieczenstwa
I. Ogolne ostrzezenia

e Nie podnosi¢ w czasie deszczu, $niegu, oblodzenia lub mrozu

e Nie podnosi¢ przy silnym wietrze; w razie koniecznosci prowadzi¢ tadunek za pomoca
lin prowadzacych

e Ucho podnoszace wolno mocowac wytacznie do haka dZzwigowego wyposazonego w
zabezpieczenie

e Operator musi zawsze znajdowac si¢ w zasiegu wzroku i stuchu urzadzenia

o Im wyzej znajduje si¢ fadunek, tym wigksza powinna by¢ strefa bezpieczenstwa

e Osoby przebywajace na placu budowy musza by¢ zawsze chronione przed
spadajacymi tadunkami

1. Zabezpieczenie przed upadkiem ladunku

Podnosnik prozniowy nigdy nie tworzy sztywnego potaczenia z fadunkiem. Jezeli istnieje
ryzyko, ze osoby moga zosta¢ uderzone przez tadunek lub spadajacy tadunek, nalezy zawsze
stosowac¢ dodatkowe zabezpieczenie przed upadkiem (np. pasy zabezpieczajace).

Dotyczy to wszystkich typow podno$nikéw préozniowych, w tym systemow z podwojna
proznig.

Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z wymaganiami Dyrektywy Maszynowej oraz normy
EN 13155.



{. Wazne informacje

Nalezy upewnic si¢, ze urzadzenie jest zawsze wigczone

(Resztkowa proznia w zbiorniku moze w przeciwnym razie stwarzac falszywe
poczucie bezpieczenstwa bez sygnatu alarmowego)

W przypadku silnie profilowanych materialow nie wystepuje zagrozenie, poniewaz
nie powstaje proznia

W razie watpliwos$ci zawsze nalezy najpierw wykonac test na malej probce
Podnoszone szkto musi by¢ wystarczajaco sztywne 1 nie moze si¢ wyginac ani famaé
Zabrania si¢ podnoszenia materiatow lub substancji niebezpiecznych za pomocg tego
urzadzenia

Coroczna kontrola i konserwacja przez producenta lub uprawnionego specjaliste sg
obowigzkowe

W przypadku obstugi przez kilka 0sob nalezy ustali¢ jasne zasady i sygnaty
Uzytkownicy muszg zna¢ przepisy BHP oraz obowigzujace przepisy bezpieczenstwa

5. Kontrola przed uzyciem i procedura testowa

5.1 Test funkcjonalny prozni (obowigzkowy przed uzyciem)

Nk W=
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Czys¢ swoje przyssawki przed kazdym uzyciem naturalnym octem.
Limpie sus ventosas antes de cada uso con vinagre natural.
Umiesci¢ urzadzenie na ptycie szklanej lub innym materiale szczelnym
Wiaczy¢ urzadzenie
Poczekac, az:
o sygnal akustyczny ustanie
o pompa prozniowa si¢ wylaczy
Manometr musi wskazywac¢ co najmniej —0,7 bar
Nastepnie pompa moze zataczac si¢ jedynie na kilka sekund na minute
o Przy czestym lub cigglym dziataniu: skontaktowa¢ si¢ z dostawcag
Czesciowo otworzy¢ zawodr zwalniajacy/blokujacy, aby obnizy¢ podcis$nienie
Gdy wskazanie spadnie ponizej —0,6 bar (strefa czerwona), musi wiaczy¢ si¢ alarm
o Brak alarmu = wycofa¢é urzadzenie z eksploatacji



6. Instrukcje konserwacji

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢:

o Uszczelki gumowe pod katem peknigé i zuzycia

o Weze pod katem mocowania, zatlaman i1 uszkodzen
Regularnie czysci¢ uszczelki gumowe

o Stosowac ocet czyszczacy lub srodek dostarczony przez producenta
Akumulator:

o Kontrolka $wieci = fadowanie

o Kontrolka zgaszona = akumulator w peini naladowany
Przechowywanie urzadzenia:

o W pozycji pionowej na stopkach

o W suchym, wolnym od mrozu miejscu, chronionym przed uderzeniami
Transport i magazynowanie musza zapobiega¢ uszkodzeniom spowodowanym
wilgocig, temperatura lub upadkiem
Okres uzytkowania:

o Urzadzenia podnoszace ulegaja starzeniu

o Zaleca si¢ wymiane po 15 latach

7. Instrukcja obshugi VA600

7.1 Przed uzyciem

NoUnAEWLD—

Zawiesi¢ urzadzenie za ucho podnoszace na haku z zabezpieczeniem
Usuna¢ lub obrodci¢ stopki podporowe

Ustawi¢ przetacznik w pozycji ,,WE.”

Zawor ustawi¢ w pozycji ,ZWOLNIJ”

Urzadzenie rozpoczyna pompowanie i sygnalizacje

Gdy sygnat ustanie, a pompa si¢ wytaczy, urzadzenie jest gotowe do pracy
Urzadzenie mozna obraca¢ za pomoca uchwytu sterujacego

7.2 Gotowe do podnoszenia

—_—

Umiesci¢ przyssawke na szkle
Ustawi¢ zawor w pozycji ,,ZABLOKUJ”
Poczekac, az:
o manometr znajdzie si¢ w zielonym obszarze
o sygnat akustyczny ustanie
Mozna rozpocza¢ podnoszenie



7.3 Podczas pracy
o Urzadzenie moze obracac si¢ 0 90° w obu kierunkach w uchu podnoszacym
e Jesli pompa lub alarm czgsto si¢ uruchamiaja:

o sprawdzi¢ uszczelki gugmowe pod katem nieszczelnos$ci lub uszkodzen
e Podnoszenie jest zabronione podczas sygnalu alarmowego

8. Odpowiedzialno$¢ i gwarancja
e Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie po konsultacji z producentem
e Dozwolone jest stosowanie wylacznie oryginalnych czgéci producenta

o Nieprzestrzeganie niniejszych instrukcji obstugi i konserwacji zwalnia producenta z
wszelkiej odpowiedzialnos$ci za szkody materialne lub obrazenia ciata

BEZPIECZENSTWO, KONSTRUKCJA I
WARUNKI UZYTKOWANIA

1. Konstrukcja i zasada bezpieczenstwa

Ten system podnoszenia prozniowego zostat zaprojektowany 1 wyprodukowany zgodnie z
wymaganiami normy EN 13155 oraz spetnia zasadnicze wymagania w zakresie
bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia okreslone w Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE.

System zostat zaprojektowany zgodnie z zasada bezpieczenstwa ,,single fault”
(pojedynczej awarii). Oznacza to, ze awaria zrodla zasilania lub pojedynczego elementu
technicznego nie moze natychmiast spowodowac¢ utraty tadunku.
W przypadku:

e utraty zasilania elektrycznego,

e wylaczenia gtéwnego wylacznika,

e awarii pompy préozniowej,
podcisnienie pozostaje fizycznie zamkniete w zbiorniku préozniowym.
W warunkach nominalnych 1 przy maksymalnym obcigzeniu roboczym tadunek pozostaje

utrzymany przez okoto 15-20 minut. Ten czas umozliwia operatorowi bezpieczne i
kontrolowane odlozenie ladunku.

2. Monitorowanie prozni i systemy
ostrzegawcze



Alarm prozni

Gdy poziom prdzni w zbiorniku spadnie ponizej ustawionej bezpiecznej wartosci graniczne;j,
automatycznie uruchamiany jest sygnal alarmowy akustyczny i/lub wizualny.

Alarm moze wskazywa¢ miedzy innymi na:
e stopniowg utratg prozni
o niewielkg nieszczelno$¢
e niewystarczajgce uszczelnienie

o usterke techniczng

W przypadku uruchomienia alarmu tadunek nalezy natychmiast i w sposob kontrolowany
bezpiecznie odlozy¢.

Manometr (wskaznik ciSnienia)

Manometr w sposob ciggly wskazuje aktualny poziom podci$nienia w systemie 1 umozliwia
sprawdzenie, czy:

e przyssawka prawidtowo przylega do tadunku
e osiggnieto odpowiednie podcisnienie robocze

e nie wystgpuje utrata ci$nienia

Manometr dziata niezaleznie od zasilania elektrycznego 1 wskazuje poziom prozni rowniez
w przypadku zaniku napigcia.

3. Dwustopniowe zwolnienie ladunku

Zwolnienie ladunku zostato zaprojektowane jako celowa operacja dwustopniowa.
Aby odpowietrzy¢ system prézniowy, wymagane s3 dwie nastepujace po sobie, Swiadome
czynnos$ci. Rozwigzanie to zapobiega przypadkowemu lub niezamierzonemu zwolnieniu

ladunku.

Ladunek moze zosta¢ zwolniony tylko wtedy, gdy jest w pelni podparty i stabilny.

4. Ryzyko resztkowe podczas podnoszenia
prozniowego

Podnoszenie prozniowe stanowi polaczenie cierne (polaczenie niepozytywne) pomiedzy
urzadzeniem podnoszacym a tadunkiem.



Pomimo bezpiecznej konstrukcji systemu moga wystapi¢ sytuacje, w ktérych:

e podnoszony material nagle peknie

o powierzchnia kontaktowa ulegnie uszkodzeniu strukturalnemu
e uszczelnienie zostanie powaznie zakidcone

e czynniki zewngtrzne spowoduja nagle dostanie si¢ powietrza

Takich sytuacji nie mozna calkowicie wyeliminowa¢ §rodkami technicznymi.

5. Kontrola ryzyka spadajacego ladunku

Podczas operacji podnoszenia z uzyciem technologii prozniowej nalezy zawsze ocenié, czy
istnieje ryzyko dla oséb lub mienia w przypadku upadku ladunku.

Ocena ta stanowi cz¢$¢ analizy ryzyka wykonywanej przez uzytkownika, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa pracy.

Ocena zwykle obejmuje klasyfikacje:

o niskie ryzyko
e Srednie ryzyko
o wysokie ryzyko

Jezeli analiza wykaze obszar wysokiego ryzyka lub mozliwos$¢ przebywania osdb w strefie
potencjalnego upadku tadunku, nalezy zastosowa¢ odpowiednie $rodki bezpieczenstwa
zgodnie z hierarchig sSrodkow zapobiegawczych.

Mozliwe $rodki obejmuja migdzy innymi:

e ustanowienie i utrzymanie strefy bezpieczenstwa pod i wokot tadunku

» $rodki organizacyjne zapewniajace, ze strefa zagrozenia pozostaje wolna od osob

e obstuge urzadzenia z pozycji poza potencjalnym obszarem upadku, np. za pomocg
przedtuzonego uchwytu sterujacego lub zdalnego sterowania
(norma EN 13155 wskazuje typowa odlegto$¢ okoto 400 mm)

o zastosowanie dodatkowego mechanicznego zabezpieczenia przed upadkiem, np.
zawiesi, pasOw bezpieczenstwa lub innych zabezpieczen mechanicznych

Jezeli $rodki organizacyjne lub przestrzenne nie ograniczaja ryzyka w wystarczajagcym
stopniu, nalezy zastosowa¢ dodatkowe mechaniczne zabezpieczenie jako drugg lub trzecig
niezalezna barier¢ bezpieczenstwa.

Producent moze dostarczy¢ rozne rozwigzania zabezpieczen przed upadkiem. W przypadku
stosowania wlasnych rozwigzan uzytkownik musi zwréci¢ szczegdlng uwage na mase
ladunku, jego wymiary oraz ryzyko przeci¢cia paséw, na przyklad przez ostre krawedzie
szkla.



Liczba obiegdéw prozniowych lub konfiguracja systemu nie zwalnia uzytkownika z
obowiazku oceny i kontroli ryzyka upadku ladunku.

Uzywanie systemu bez odpowiedniego zarzadzania ryzykiem wykracza poza zakres jego
przeznaczonego zastosowania.

System klasyfikacji gwiazdkowej

Aby utatwi¢ uzytkownikom dobor odpowiedniego sprzetu do podnoszenia, opracowano
system klasyfikacji gwiazdkowe;j.

Wszystkie urzadzenia do podnoszenia s3 wyposazone w etykiete z gwiazdkami, kodem
kreskowym oraz informacja cyfrowq.

System ten odpowiada klasyfikacji ryzyka stosowanej w analizach ryzyka.

e Produkty 1% — przeznaczone do obszaréw niskiego ryzyka, czgsto w celu
zmniejszenia obcigzenia przy recznym przenoszeniu

e Produkty 2% — przeznaczone do obszarow Sredniego ryzyka

e Produkty 3% — przeznaczone do obszarow wysokiego ryzyka

1. System gwiazdkowy stanowi jedynie wskazowke. Nie zastepuje on formalnej analizy
ryzyka. Odpowiedzialno$¢ za oceng ryzyka spoczywa na pracodawcy lub uzytkowniku.

System pojedynczy lub podwojny

Wszystkie systemy podnoszenia prézniowego sg projektowane zgodnie z EN 13155 i1 zasada
single fault.

Norma nie rozrdznia juz pojedynczego i podwojnego obiegu prozniowego jako kryterium
decydujacego o dopuszczalno$ci stosowania na okreslonej wysokosci.

Kluczowe znaczenie ma ocena i kontrola ryzyka resztkowego zwiazanego z mozliwym
upadkiem ladunku.

Sposob zarzadzania tym ryzykiem — techniczny, organizacyjny lub poprzez dodatkowe

zabezpieczenia mechaniczne — zalezy od konkretnej sytuacji roboczej i analizy ryzyka
przeprowadzonej przez uzytkownika.

Systemy produkowane zgodnie z EN 13155



Typ systemu 1

Konfiguracja:

e jedna pompa prézniowa

e jeden duzy zbiornik prozniowy
e jedna bateria

e jedna lub wigcej przyssawek

System ten utrzymuje fadunek przez dtuzszy czas w przypadku zaniku zasilania, awarii
pompy lub niewielkiej nieszczelnosci, spetniajac zasade pojedynczej awarii.

W obszarach wysokiego ryzyka nalezy stosowa¢ dodatkowe mechaniczne zabezpieczenie
przed upadkiem.

Typ systemu 2
Konfiguracja:

e dwie pompy proézniowe

e dwa zbiorniki préozniowe

e dwie niezalezne baterie

o kilka przyssawek rozdzielonych migdzy oba systemy

System ten utrzymuje tadunek co najmniej przez 5 minut w przypadku awarii technicznej
oraz utrzymuje tadunek w przypadku nieszczelnosci jednego z obiegow prozniowych.

W obszarach wysokiego ryzyka nadal konieczne jest zastosowanie dodatkowego
zabezpieczenia mechanicznego.

6. Codzienna kontrola i testy funkcjonalne
przez uzytkownika

Uzytkownik jest odpowiedzialny za:

e czyszczenie przyssawek 1 powierzchni kontaktowych przed kazdym uzyciem (zaleca
si¢ uzycie octu czyszczacego)

e kontrole wizualng uszczelek, przewodow i polaczen

e sprawdzenie prawidlowego wytworzenia prdzni za pomocg manometru

e sprawdzenie dziatania systemu alarmowego

o regularne wykonywanie testow funkcjonalnych podci$nienia i czasu utrzymania

Procedura testowa



1. Uzy¢ plaskiej, szczelnej powierzchni testowe;j.

2. Wilaczy¢ urzadzenie i poczekac, az alarm si¢ wylaczy.

3. Docisng¢ przyssawke do powierzchni i ustawi¢ zawor w pozycji BLOKADA.
4. Poczeka¢, az manometr osiagnie zielong strefe.

5. Wylaczy¢ urzadzenie.

Od tego momentu podcisnienie powinno pozosta¢ w zielonej strefie przez co najmniej 5
minut, najlepiej 15-20 minut.

W przypadku nieprawidlowosci system nie moze by¢ uzywany, a uzytkownik powinien
skontaktowac si¢ z dostawca.

7. Coroczna konserwacja i inspekcja

Inspekcja powinna by¢ przeprowadzana co najmniej raz na 12 miesiecy przez:

e producenta lub
e podmiot autoryzowany przez producenta.

Mozliwa jest takze inspekcja przez firme¢ posiadajaca certyfikat System certyfikacji EKH.
Podczas kontroli wykonywane sa migdzy innymi nast¢pujace czynnosci:

kontrola wizualna

sprawdzenie dokumentacji 1 oznakowania

test zaniku zasilania
proba obcigzeniowa (ciggnienia)

b S

Proba obcigzeniowa musi by¢ przeprowadzona w pozycji pionowego podnoszenia.

Wszelkie naprawy lub prace konserwacyjne musza by¢ wykonywane wylacznie przez
producenta lub autoryzowanego serwisanta z uzyciem oryginalnych czesci.

8. Szkolenie i instruktaz

System moze by¢ obstugiwany wylacznie przez przeszkolony personel.
Pracodawca musi zapewni¢, Ze operatorzy:

e 7naja niniejsza instrukcje obstugi

e rozumiejg dziatanie manometru i systemu alarmowego

e 7znaja ryzyka resztkowe zwigzane z podnoszeniem prézniowym
o wiedza, kiedy wymagane sg dodatkowe $rodki bezpieczenstwa
e potrafia wykonywac codzienne kontrole i testy



Producent moze zapewni¢ szkolenie, instruktaz i wsparcie techniczne na zyczenie.

9. Specjalne ustalenia dotyczace
podnoszenia szkla plaskiego

Widocznos¢ manometru

Jezeli operator nie ma bezpoSredniej widocznosci manometru podczas podnoszenia,
nalezy zastosowa¢ alarm akustyczny.

Alarm ten musi:

o dziala¢ takze w przypadku zaniku zasilania
e byc¢ zasilany z baterii

Praca bez alarmu akustycznego jest dopuszczalna jedynie w przypadku lekkich suwnic lub
zurawi obrotowych do okolo 500 kg, pod warunkiem ze:

e operator porusza si¢ wraz z urzadzeniem podnoszacym
* manometr jest stale widoczny

e sterowanie suwnicy jest trwale zamocowane do urzadzenia prozniowego

Sterowanie nie moze by¢ zdejmowane.

Instalacje specjalne

W niektorych przypadkach uzytkownicy instalujg system prozniowy bezposrednio w
istniejacym systemie suwnicy, aby pracowac bez alarmu akustycznego.

W takiej sytuacji system prozniowy staje si¢ czescig calej instalacji dZzwigowej i musi by¢
sprawdzony oraz oznakowany CE jako jeden kompletny system.

Takie instalacje moga by¢ testowane i naprawiane, ale nie mogq otrzyma¢ niezaleznej
etykiety inspekcyjnej.

Producent zaleca stosowanie samodzielnego podhakowego urzadzenia prozniowego, dzigki
czemu:

e suwnica oraz
e urzadzenie prozniowe

moga by¢ inspekcjonowane i certyfikowane niezaleznie.



Z.alecenie koncowe

Zaleca si¢ dokladne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcja przed rozpoczeciem
uzytkowania.

Instrukcja zostata opracowana w celu umozliwienia bezpiecznej eksploatacji urzadzenia
oraz przestrzegania wszystkich wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i konserwacji.



CE-VERKLARING VAN
OVEREENSTEMMING

(Conform Machinerichtlijn 2006/42/EG)
1. Fabrikant

Naam: Muijen Constructiebedrijf BV........ccccoovviiiiiiiiniiiiiecees
Adres: LINGEWEZ 45......ooviiiieeieeeeeeeee e

Postcode / Plaats: 4003 CH Tiel......cccoocvveviienieeiiienieeiiecieeiee

Land: NL......ooooiiieeeeee e

2. Verklaring

Hierbij verklaren wij dat de onderstaande machine:
Productnaam: Vacuiim hefapparaat voor vlakglas
Type / Model: VA600

SerieNUIMIMET: .....oveiiiiiiiiieeee e eeeeeees
Bouwjaar: ...,

Voldoet aan de bepalingen van de Machinerichtlijn 2006/42/EG.
3. Toepasselijke EU-richtlijnen
De machine is ontworpen en vervaardigd in overeenstemming met de volgende richtlijnen:
e 2006/42/EG — Machinerichtlijn
e 2014/30/EU — EMC-richtlijn
e 2014/35/EU — Laagspanningsrichtlijn (voor zover van toepassing)
4. Toegepaste geharmoniseerde normen
Bij het ontwerp en de productie zijn onder andere de volgende normen toegepast:
e NEN-EN 13155 — Losse lastopnamemiddelen

e ENISO 12100 — Veiligheid van machines — Risicobeoordeling
e EN 60204-1 — Elektrische uitrusting van machines (voor zover van toepassing)

5. Technische specificatie

e Maximaal toelaatbare last: 250 kg
e Type hijsmiddel: Vacuiim hefapparaat met accuvoeding
o Toepassing: Hijsen en verplaatsen van vlakglas en vergelijkbaar plaatmateriaal



6. Opmerking
Deze verklaring is alleen geldig als het apparaat wordt gebruikt, onderhouden en
geinspecteerd volgens de bijgeleverde gebruikershandleiding en geldende

veiligheidsvoorschriften.

7. Ondertekening

Plaats: Tiel NL.......cccoiieiiieeieeeeeeeee e
Datums: ...coooiiiiiii e
Naam verantwoordelijKe: ........ccoeeverviieiienieeniienieenen.
Functie: ......cooveeeiiieieeceeeeeee e

Handtekening:



EC DECLARATION OF CONFORMITY

(In accordance with Machinery Directive 2006/42/EC)
1. Manufacturer

Name: Muijen Constructiebedrijf bv........cccoooveevieniieniiiiiieieeieeee.
Address: .LInGeWeg 45.......cooviieeiieeeiie et

Postal code / City: .4003CH Tiel........cccoeviieiiieniieiieiieeieee
Country: The Netherlands..........cccocceviieniiiiieniiiiieee

2. Declaration
We hereby declare that the following machinery:

Product name: Vacuum lifting device for flat glass
Type / Model: VA600

Serial number: ................oocoiiiiiiini e,
Year of manufacture: ...................ccoooeeeeninnnn.

complies with the provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC.
3. Applicable EU Directives

The machinery has been designed and manufactured in conformity with the following
directives:

e 2006/42/EC — Machinery Directive
e 2014/30/EU — EMC Directive
e 2014/35/EU — Low Voltage Directive (where applicable)

4. Applied harmonised standards

The following standards have been applied during design and manufacture:

o EN 13155 — Non-fixed load lifting attachments
o ENISO 12100 — Safety of machinery — Risk assessment
e EN 60204-1 — Electrical equipment of machines (where applicable)

5. Technical specification
e Maximum working load: 250 kg

o Type of lifting device: Battery powered vacuum lifting device
e Application: Lifting and handling of flat glass and comparable sheet materials



6. Remark

This declaration is valid only if the equipment is used, maintained and inspected in
accordance with the supplied user manual and applicable safety regulations.

7. Signature

Place: Ti€l - NL...ueeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
DAt e

Name of authorised person: .........cccceeevveeeceveescreeennnenn.
POSItION: ..oviiiiiiieiiiecee e

Signature:



